A Nr rejestrowy BDO : 000012617 M= AC3 P
ArcelorMittal Potand S.A. Oddzial w ATEST 2.2/ TEST REPORT 2.2 Ne

Swigtochlowicach WERKSZEUGNIS 2.2 EN 10204 1002439916 ArcelorMittal
ul. Metatowcéw 5 41-600 Swigtochlowice

202.1 Swigtochlowice, 08.01.2019

D01 Powierzchmia | wymnary - Sprawdzono 2godnadé z zamdwieniem | Z01 Na podsiawie przeprowadzonych baden uznano, 2 wykonany wyrdb jest 2godny z warunkami zaméwienia. ADS Zarzadzanie Jaka$ciq Wyroby Plaskie
Surface and dimension - tegted according to purchase order On [he basis of the lests it has been recognized thal the product confarms with the order requirements. Qualty Management Fiat Products

Oberflache und Masse - Geprift entprechend der Bestellung Nach der durchgefiihften Prifungen wurde fesigestelft. das des Erzeugnts den Anfrderungen der Bestefiung entepachi. 202 ZQualltatsmanagem hachiprodukte
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AT Nr sejestrowy BDO : 000012637 A% A3 A—\
ArcelorMittal Poland S.A, Oddzial w ATEST 2.2/ TEST REPORT 2.2 "‘? .
$wigtochiowicach WERKSZEUGNIS 2.2 EN 10204 002439916 ArcelorMittal
ul. Metalowcow § 41-600 Swietochtowice
zs2.1 Swigtochowice, 09.01.2019
ADG .1 A06.3 A7 A8 3
Zamawiajacy: ARCELORMITTAL ELAT CARBON EURCPE SA Nr zaméwierua ktientaNa of purchase order/No der Bestellung LEVERAGE
Purchaser: 1160 LUXEMBOURG, 24-26, BOULEVARD D AVRANCHES , 133/1S118/2ZW FDSLINF002
Besteller. Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg FOrE] 062
Nr Zdecenia/Manuf. Order NoJAuftrag No Nr kontraklu/Caoniract Noverirag No
AQ6.3 AGG.3 S OLYMEX 10830689 PL/277839653/18-10830689
Odbiorca dokumentu kontroli: Skiad Maleriatw Przemyshoyvch j Pofnirzyrs 10 YT
Recig:—_ent of a certiﬁca!!e. Manan Piotrowski Dowixd dostawy/Delivery NotesLieferschain Nr Nr grodka transportu/Number of
Empfanger eines Zerifikales Bystrzyca NS?EBT}S-?U'Z 23-107 Strzviewice 63081183 IransponTransportmitts!-Nr
0-61-23
Polska / Poland / Paten SY16780/SY98530

B01. 834 BOY-H11 B16

Blacha ocynkowana ogniowo w «regach grub.: 0,70 szer.: 1500,00 Zn: Z275 gat.stali: OXS1D+Z brzegi naturaine rodz.pow.: A zabezp pow.: nieokwicna pasywowana Cr+3 ;ako5¢ pow.: ) opakowanie: C16 M-Maly kwiat

Zn

Hot-dip galvanized coils thickness: 0,70 width: 1500,00 Zn: 2275 steel grade: DX51D +Z natural edges surf.qlype: A surf.prot.: not oilled E Passivation coating quality: | packaging: C16 M-Min spangle

acz { Norma przedmiotowa Norma kiasylikacyjna Norma wymiarowa Gatunek Kod wyrobu
According Classification standards Tolerance standards Steel grade Product code
Nach Materiainorm Massoorm Marke Produkt-Cade
£N 10346:2015 EN 10346.2015 EN 10143:2006 DX51D+2 HGCL

I Specyfikacja Wyrobu - Product Specfication - Produkidatenbiait :

DX510+Z EN10346:2015

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahiherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowyir fienowym Steel produced in BOF process Stahl hergesteflt im Sauerstoffaufblasverfahren

807.1 Nr panlii badanej - QM Batch No - WK Los Nr

B07.2 Numer partii - Baleh No - Los Nr

808 Hos¢ srtuk - Number of pieces - Siickzaht

813 Tonaz- Weight - Gewicht

040007947797 118121811 10,240 ¢
c7i-co2 Sktad chemiczoy - Chemical composition 807 3 Wylop - Heat - Schreze Crs] | M%) | Si{%] | P[] | SI%) | Cult | C42%] | WNil%] Al[%) L Vi) M2{%) ND{ %] Col%]
€93 = CeV Chemische Zusammenssetzung 308552 003 | 023 0008| 0007 0010] 007 002| 0022 0020 0.0010 0.005 00010

%] As(%] N2[%1 Cal%] Po[%} Snf%) Sb|%) Q%] Hzl‘%] Zn[%) Wi{%]| Bi%]) Zr{%)] C,5 A%l
0.0010 0.0034 0,0001 0.0042 0.0001 0.08
Wiasciwobel mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische £igenschaften
807.1 021 ces c12 €131 i3z D82
Nr parts badaney Wiasncsc mochaniczne - Femperatura_baoana R A A% Grubost powtoki Znpaboa
QM Hatch No herunck Test lomoeralure Rm A A%} frednia
WK Lo Nr Mcchanizal propetes - Priflaraeratut Rm A A%)] Thichross of 20 coatvahue
dirgction [MPa) avuage
machamsahe Elgensehafion - 2inkuberzogMittotavart
Retung -~
040007847787 Y 20 352 AB0 38.0 281

T - Puprzecany/ Transverse Trunsve salen: L+ Wrdhainy / Longiludmsl Langslaulend 1 - Pe walkcowanw hormalizyjacym : Aker oommahz ng 1olhing/Nach norralserendes Watzen, 2 - Po nonmgkzus | After normalization /Nech Nosmakg:enung: @b - dotve f ooy f qut
Badany materiat nie wykazal radioastywnosci. Pormiar zostat wykonany przy uyctiu systemu GENIE 2000, produkcja Canbarra-Packard.
The tested material did not show any signs of radicactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system. manutactured by Canbersa-Packard.
in dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht. Hersteller: Canberra-Packard.
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ACY Nr rejestrowy BDO : 000012617 A AJ3 P
ArcelorMittal Poland $.A. Oddzial w ATEST 2.2/ TEST REPORT 2.2 N - 3
Swigtochtowicach WERKSZEUGNIS 2.2 EN 10204 1002439913 ArcelorMittat
ul. Metalowcow 5 41-600 Swietochlowice
202.1 Swietochiowice, 09.01.2013
ADE.1 206.1 Al AGE3
Zamawsajacy: ARCELORMITTAL FLAT CARBON EUROPE SA HNr zamowienia kkenta/Na of pyrchase arder/No der Bastellung LEVERAGE
Purchaser: 1160 LUXEMBOURG. 24-26. BOULEVARD D'AVRANCHES . 133/1S(18/ZW FOBLINF002
Besieller: Luksembury / Luxembaourg / Luxemburg AD8 1 A0 2
Nr Zlecenia/Manuf, Orcer No/Auftrag No Nr koirgkiw'Conlract NoNVertrag Nc
AD6.3 AD33 ROL-MEX 10830689 PL/277839653/18-10830689
Odhiorca dokumentu kontrol: Skiad Maleriakw Przemystowych i Rotniczyct A0 AR
Reclp_!ent ol a ceﬂll'lca‘te'. Manan Piotrowski Dowdd dosiawy:Dalivery NatefLieferschein Nr Nr rodka transporiwNumber of
Empfanger eines Zertilikates: Bystrzyca Nowa 107, 23-107 Strzyzewice 63081171 lransport/Transportmittel-Nr
NIP 713-02 -
Poiska / Poland / Polen Saks SY16780/SY98530

801 804 BLsB11. 816

Btacha ocynkowana ogniowo w krggach grub.: 0,70 szer.: 1500.00 Zn: 2275 gat.stali: DX51D+Z brzegi naturalne rodz.pow.: A Zabezp.paw. nisoliwiona pasywowana Cr+3 jakos$t pow.: | opakowanie: C16 M-Maty kw at

Zn

Hot-dip galvan:zed coils thickness: 0,70 width: 1500.00 Zn: Z275 steel grade: DXS51D+Z natural edges surf.qtype. A surf.prot.: not oiled E Passivation coating quality: | packaging: C16 M-Min' spangle

802 | Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjra Norma wymiarowa Gatunek Kod wyroby
According Classification standards Tolerance standards Steal grade Praduct code
Nach Mazerialnerm Massnorm Marke Produkt-Coce
EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 10143;2006 DX51D+2Z HGCL

I Specyfikacia Wyrobu - Produc! Specification - Produktdalenblati

DX51D+Z EN10346:2015

Cc70

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahterstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertofowym tlenowym Steed produced i BOF process Stahl hergestelt im Sauerstoffaufblasverfabren

BO7.1 Nr partii badaneg) - QM Batch No - WK Los Nr

BO7.2 Numer parii - Balch No - Las Nr

808 Ho&C sZiuk - Numoer of pisces - Stlickzahl

613 Tonaz- Weight - Gewicht

040007947778 118121808 16,240 t
c71-co2  Skiad chemiczny - Chemical composition BO7.3 Wylop - Hest - Schmekze Cl%] | Mni%j | S1[%] | Pl%] | Si{%] | Cul%] | Cr%] | WNi[%] Al%) NN V[%] Ma{%] Nb[%) Co[%)
€93 = CEV Chem-sche Zusammensetzung 308552 003 | 0231 0006| Q007| 0010] 007 | 002 0,022 0.02¢9 0,0010 0.C05 0,0010

Til%) As[%] N, [%] Cal%] Snf%} Sb(%) Ol%]} H,{%] Zn[%) Wi%] B(%] %] | Cp 1%}
0.c010 0.0034 0.0001 0.0042 0,0001 9.08
Wtasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BE7 1 €021 co3 C12 €131 C132 Dg2
Nr parti Hhadane| Wasnase: mechanczne - Tomperatwra_badans Rm a ANY] Grubost powkai Znptdba
QM 8Batch Mo Kigruneh Test lomporatws Rm A Al%) $rodnia
WK Los Nr Mochanical propartios - PriRomperatus Rm A A% Thicknoss of 2n poatvalue
diroztian pPal avreago
machanische Eigonechafien - 2nkuberiughMitletaert
Rehiung g'm2
040007947778 T 20 352 ABO 35.0 281

T - Pogwzeczny! Trensverse Trunsversuben: L- Wrdudy / Longdudnul’ Latgstouferx]. 1 - Po wakowanig namalZujacvin « Afto: s g (g

ronel

das Waken: 2 - Pu nonmialzac » After normnalzation /Nech Normabsaeung: db - dobre £ good { gut
Badany materniat nie wykazal radioaxtywnosci. Pomiar zostal wykonany przy ugyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 syslem, manufactured by Canberra-Packard.
In dem untersuchten Material wurde keine Racioaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht. Hersteller: Canberra-Packard.
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H Werks-Regisiriernummer/Works order no: 1168707504
we rksze u g ns I Te stre pO rt Werks-Leveragenummer/Works order no: FOBJITS006/04 A
nach / according to EN 10204 - 2.2 Kundenbestell-Nr./Cust. order no: 116ASM81ZW
Kundenbestelldatum/Cust. order date: 21.08.2018 ArcetorMittal
Nr./No.. 2018914300/000 Dy Dilee=¢p.11.2018 Blatt/Page: 1/1 Kundenmaterialnummer/Cust. materiat no: DX510+2275
Besieller/ L — _ Emplanger/ RUL-MEX Lieferschein-Nr./Delivery paper No. 220476873 01
Customer: Sklad Materta:ow Przemysiowych i Roticzych Consignee:  Skad Materalkw Przemysiowych i Lieferdatum/Defivery dale; 27.11.2018
Marian Piotrowski Marian Piot . Waggon, LKW/Waggon. Truck: WGM25633
Bystrzyca Nowa 107 , 23-107 Strzyzewice Byst e MasseMeight (kg)  Brutiofgross. 10371 Netlonet. 10340
NIP 713-020-61-2 tayea Nowa 107, 23-107 Strzysewice r
23 NIP 723-020-61-23 Oberfl./'Surface: A
- - Zn-AufliZn-Coat: Z 275
Erzeugnis/Product HOCL_Z { hot dip galv. coil Konserv fSurf.-Proteclion” chemisch passiviert
EN 10346:2015
Slahisorte/Steel grade  DX51D+2275-M-A-E
Lieferbedingungen/ Feuerverzinkte Coils
Terms of delivery:
Anzahl/ Abmessung. mm/ Bund-Ns./ Schmelz-Nr./ Bund-Nummem-Zuordnung
Quantity | Dimension mm Coil no. Cast no. Cod no. allocation
1 0,500 x 1500,00 847524 285367 B47524 -> BA752402FK
Schmelz-Nr ./ Schmelzanalyse / Ladie analysis (%)
s c Si Mn P S Ti
285367 07.7658# 6. 066 0,2'J:'§HO‘ HO-,KO"ITW(;:(SFG E)TOEI?&» _ — - == =T = - - = -
Bund-Nr./ Prifergebnisse | Test results
Cail no. Proben- [srockgronze  JZuglestigent [Dehnung Frkhaltung  |ZeeAuliae
nchtung Rpk 2 R AB) bevdssilg
Sanple Yiwkl Tenuila Elongston 20 Adhesina  [Znecoamnyg
d.mu.o‘tls | :z;:gm :olpm:mh < wb wde
847524 = 2| 301 31| 33,2| ok 280,0 m o S
1) Prab " . 2) Haresri Hardness mode 1-HRE 150, 2HRE 100 3-HRFE0. 4 HR45T, SHRIOT, 6-HAIST, TH/A0, B-AVS L.
1 = langsflongltudinal Qualltatsmanagemen
S Quality Department
Abnahmebeauftragte
Inspection representative
ArcelorMittal Ergenr & cet Pulung von Kermzeahnuang, Otrorflache, Gronzobmade und F ot lemnzen anoe Fuhlerbekmd. Inspecion results of markng, surface loioranecs of: dmensions and shapo withau devanon

Eisenbhittenstadt GmbH

E3 Wil bestding. 3235 0w Lislerung dan Anforderunpan cer Leslerded.nCungen amspnchl. [ ‘A's heredy certdy that the material dascrived abo.s compties with e lerrns of arder conlract _
Diesr Bose Mmmgung wurks rec henlex hniseh are'e R und fa; nats €N 122947 Absetndl 5, ahne Untorsete A gutiy “Ths cetif oute 1 daran up by compuler ind e, Lo EN 10204, pact 5 vabd mihoot sipmiiuse.

Ao R WG The delvery meets e nuquinesents of RubS Drective (FU gudeng 201 185 EY aetee $8/067201°

7 Fad

Dipl.-Ing. F Karls




A1 N reiestrowy BDO : 000012617 M=% A03 P
ArcelorMittal Potand s;i. Oc:::yzia{w ATEST 2.2/ TEST REPORT 2.2 Nr: ArcelorMittal
$wigtochiowicach WERKSZEUGNIS 2.2 EN 10204 1002439913 reeleaini

ul. Metalowcéw 5 41-600 Swigtochlowice

20z 1 Swietochiowice. 09.01.2018

001 Powiarzchnia | wymisry - Sprawdzono zgodnosé z zaméwieniern | 201 Na podstawie przeprowadzonych badan uinang, 2 wykonany wyréh jest zgodny 2 warsnkami zamawienia. AQS  Zarzadzanie Jakoscig Wyroby Plagkie
Surface and dimension - tested according to purchase ordet On fhe hasis of the tests t has baen recognized that the product conforms with the order requiremants. Quality Management Fiat Froducts

- [ ment Flachprogukte
Oberflache und Masse - Gepruft entprechend der Bestellung Nach der durchgefinsen Prifungen wurde festgestelR, das des Erzeugnis den Anfrderungen der Bestellung entepricnt 202 20ua MRS I

ROL-MEX

Skiad Materiaby proep,
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: Werks-Registriernummer/Works order na: 1168641007
We rkszeugnls / TeSt report Werks-Leveragenummer/Works order no: FDB:!TSOO&‘O? A
i 3y Kungenbestell-Nr./Cusl. order no: 105/tS/18/ZW

nach / accordmg to EN 10204 - 2.2 Kuadema! m/Cusl. order dale: 10.07.2018 ArcelorMittat
Nr/No.: 2018910997/000  DaturvDate: 14.11.2018 BlatVPage: 1/ Kunde ' rCust. material no: DX51D+2275 MAC [E %o
Bestellar/ h, Empfarger! Skiad Matenatw Przemystowych i Roticzycn Lieferschein-Nr.Delivery paper No.. 220473510 02
Customer: Skiad Mate R%L MEX S Consignee: Marian Piotrawski Jide Lietergatum/Defivery date: 13.11.2018

M‘ "’Waﬁa f;;‘ﬂ*m i Rofniczych Bystrzyca Nowa 107 , 23-107 Strzyzewice Waggon, LKW/Waggon, Truck: FNW01227

Bystrzyca Nowe 1"07 rglarc;\g;slsttr B NIP 743-026-61-23 Masse/Weight (kg):  Brutto/gross 11161 Netlo/net 11430
. 23- rZyZewice Oberfl.iSurface A
. NIP 713-020-51-23 \ Zn-AufliZn-Coat: Z 278

Erzeugnis/Product: HDCL_Z / hot dip galv. coil

Kansarv /Surl -Protection. chemisch passiviert
EN 10346:2015 ! passivi

Stahlscrie/Steel grade  DX51D+Z275-M-A-E
Lieferbedingungen/ Feuerverzinkte Coils
Terms of delivery.

Anzahl Abmessung. mm/ Bund-Nr./ Schimelz-Nr./ Bund-Nummern-Zuordnung
Quantity | Dimension. mm Coil no. Castng. Coit no. allocation
1 0,600 x 1500,00 861616 285665 861616 ~> B6161601FK
Schmelz-Nr./ Schmelzanalyse ¢ Ladle analysis (%}
Cast ne. g Si Mn P S Ti
285665 0,044| 0,005|0,2750] 0,007f 0,008|0,0010] - - = == W= ey L e R
Bund-Nr./ Pritergebnisse / Test results
Coil no. Bronen- Strectgronze |Zogkesugkail  |Dehnung Znknakung
nehuing Re0.2 Rm AYD bedaentq
Samyie Yiedd !smﬂoh Eloogrbon Zn Adhemion z”"mﬁ&
et ethr Ir slrengt double
S S . o
861616 [, 2~—> 308 375 34,9_”__"; 284 ,0 D B ) T ’
A Lo —
ETel Sample direct; 2) Harteari Hardnass mode 1-HRE 150, 244RE 100 3HRFE0 AHREST, BHAIOY, 8-HR15T, JHVID, B-HVS N
1+ Bngutongitvaina Qualitdtsmanagement
Sodhget Quatty Depariment
Abnahmebeauftragter
inspeciion represeniative
ArcelorMittal Ergene s aet Paufung von Kenazoichnung, Obertiache, Grerzabmalle Lnd Formisieranzen shne Fehlebehund.  Inspecton sesutts of mariong, surtace. taleranpes o dimensons and shape withau dey aton. _—
. B E3 wirdl Sosihent, drsa om Liofanag aeh Anfrdecsgen det Laforbaingunoon anspncht, » Ae hersdy certify that e matenal CescriDed Above Samzies with Iha larms of order cxmrad,
Eisenhittenstadt GmbH Ditrse: Beschoidguia wiite rochaatoctiech areait und 4. nach EN Y02C4 Aectid 5. ghen: ntersche ) iy, This Cenif Gai is 074t ugs by cumiuier ared e 0 EN 10294 oart § vald witvoul aigrature. ‘f m
D-15888 Eisenhittenstadt | tue Lotung ensprichi sor ROHS Rishthng (EL1-RE 201 155EL vars 33.08.2011) . Thy dslivery meels 18 mGuiromunts of RuHS Ditect/m (EL gu-deea 201 T:65EL dalec 230872011}

Dipl.-ing. F.Karls




: Werks-Registriernumener/Works order no: 1168641007
we rksze ugn IS I TeSt re pO rt Werks-l_everagenummaer/Works order no: FDBJITS003/07
nach / according to EN 10204 - 2.2 Kundenbesteil-Nr./Cust, order no. 105$/18/ZW A
Kunden ta!idaturru’Cust order dats: 10.07.2018 ArcelorMitial
Nr/No.. 2018910997000 RGdu-MBX 14.11.2018 BlatPage: /1 Kundh dmer/Cust. material no: DX51D+2275 MAC
Bestelor/ Skiad Materiakow Praeniysiowych i Rolnéczych Empfanger/  Skiad Materiakiw Przemystowych i Rolniczych Liefarschein-Nr./Delivery paper No.. 220473510 02
Cuslomer: Marian Pict vski Consignes: tMarian Piotrowski mefefdalui'_ﬂ'(f%ejwew daler: : ; m -22; 8
Bystrzyca Nowa 107 , 23 107 Strzyzewice Bystrzyca Nowa 107, 23-107 Strzyzewi aggon, L| aggon, Truck: 01227
e NIP 713.02(3. £1-23 T yot NIP 713-020-61-23 rryzewice Masse/Weight (kg;: Brutto/gross: 11161  Nettoinet: 11130
Oberfl./Surface A
- Zn-AufiZn-Coat: Z 275
Erzeugnis/Praduct HDCL_Z/ hot dip galv. colt Konserv /Surf.-Protection: chemisch passiviert
EN 10346:2015
Stahisorte/Sieel gradge. DXS1D+Z275-M-A-E
Lueferbedlngungem Feuerverzinkte Colls
Terms of dalivery:
Anzanl/ Abmessung, mmsy Bund-Nr./ Schmelz-Nr./ Bund-Nummem-Zuordnung
Quantity | Dimension mm Coil no. Cast no. Coil no. aliocation
1 0,600 x 1500,00 861616 28%665 861616 -> 86161601FK
Schmelz-Nr./ Schmelzanalyse / Ladie analysis (%)
Cast no. c Si Mn P S
285665 0,044 ©0,005|0,2750] ¢,007f 0,008}0,0010 - B B - R — LY e e e
Bund-Nr ./ Priafwgubninse / Test resulls
Coil no. Proben- Sveckgronze | Zugieshgken ‘Dn:‘hnung Zikhatung  Zndulege
nchtung Rp0.2 R A8 Dl sty
{Sampta viokd Tunsile Elongation {20 Adhesion :
GiroTlion slrengih {strength donble trde
1) MPa MPg N il

861616 B 308 3151 34,9 ok 84,0

Prab o+ ¥ Wirmarutiardness mode 1HRE 150, 2HRE 100, JHRFED, 4HRIET, SHRIOT GHRIST, THI0, 3HVS

e e Qualitadtsmanagement

b e Quality Department

Abnahmebeauftragter
Inspection representative

ArcelorMittal Esgedr-a der Pylung von Kenl , OberRache, Gensabmails und Farmicieransen ohne Fohlememd. speckon reacis of mriuﬂg sirface. IHOMANCES O damansiarns and shape withoul gsvialion. o

" s Ea wiC besibigl msdal-okrum;ﬂmAnbrummer Laferpadinguagen antspicht / e heraby certify at the kot with Iha totms of ordar contraet,
Eisenhiitienstadt GmbH Diese Sesctrninigung warde: fochertoctimsch oo ud w. nach EN 10204 Absttng 5. ohne Untetsehi R gt They Lontitcate is drawn up oy mmvvbn o s, 1 EN 1204 part 5 vald wilhoul sxgemtuce. _’P m
D-15888 Eisenhiittenstadt | e Leturuag sntapiicst dor RoHS Richtinia (EURL, 201 15560 vom 08.06.2017) / The delvary meets the ruquiremenss of RoHS Dirscive [EU gu delbne 201 18SEY datec 08:06/2011) ¥

Dipl.-Ing. F.Karls




AD1 AQ2 AG3 T~
ArcelorMittal Poland S.A. Oddzial w Krakowie ATEST 2.2/ TEST REPORT 2.2 Nr:
ul. Ujastek 1 30-969 Krakéw WERKSZEUGNIS 2.2 EN 10204 1002348077 ArcelorMittal
z021 Krakodw, 18.08.2018
ADE.1 ATB.A 807 LR
Zamawiajacy: ARCELORMITTAL FLAT CARBON EURCPE SA Nr zamodwienia klienta/No af purchase order/No der Bestellung LEVERAGE
Purchaser. 1160 LUXEMBOURG, 24-26. BOULEVARD D'AVRANCHES | 431SM18BIZW FDSDITK004
Besleiler: Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg 08 1 082
R OL-ME % Nr Zecenia/Maoul. Ordar NorAuftrag No Nr kontraktu/Contract Nofverirag No
- it 10794018 -
(&)03; : A3 Sktad Materiatow Przemysiowych i Rolniczych PL/277839653/18-10794018
jorca dokumentu kontroli. Marian Piotrowski AT A11
FE?ed?I:enl of a Ceﬂgicai;i' - Bystrzyca Nowa 107 , 23-107 Strryzewice Dowdd coslawy/Dalivery Note/Lieterschein Nr Nr $rodka transpartu/Nmber of
mpfanger eines Zedifikates: NIP 713-020-61-23 62977713 transport/Transportmittel-Nr
Polska / Poland / Polen KPR4AZ8/KPRV946

801. 804 BOS811, 218

Blacha ocynkowana ogniowo w kregach grub.: 1,50 szer.: 1500.00 Zn: 2275 gat.stali. DX510+Z brzegt naturalne rodz.pow.: A zabezp.pow.. nieolwiona pasywowana Cr+3 jakos¢ pow.: | opakowanie: C16 M-Maty kwiat
Zn

Hot-dip galvamzed coils thickness: 1,50 width' 1500,00 Zn: Z275 steel grade: DX51D+Z naturat edges surf.gtype: A surf.prot.: not oiled E Passivation coating quality: | packaging: C16 M-Min' spangle

#oz j Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Gatunek Kod wyrobu
According Classification standards Tolerance standards Steel grade Product code
Nach Materialnorm Massnorm Marke Produkt-Code
EN 10346:2015 EN 10346.2015 EN 10143:2006 DX51D+2 HGCL

I Specyfikacja Wyrobu - Product Specification - Progduktdaicnblatt DXS1D+Z EN10346:2015

Proces wytwarzania stali Steetmaking process Stahihersteliungsverfahren
c7o

Stal wytwarzana w procesie konwertorowymn: flenowym Steel praduced in BOF pracess Stahl nergesteilt im Sauerstoffaufblasverfabren

£07.1 Nt partit badanej - QM Batch No - WK Los Nr | BO7.2 Numer partii - Batch No - Los Nr {808 llos¢ sztuk - Number of pieces - Stieckzahl 813 Tonaz- Weight - Gawichi

040007593595 826191002H 11,610 t
c74co2 Skiad chamiczny - Chemicat composition BO7.3 Wytop - Heat - Schrivbze Ci%) | M%) { Si[%] | Pt%] | SI%} | Cul%] | CA%) | Ni{%)] AH%) NN V(%] Ma[%] Nb[%) Col%]
C93 = CEV Chem:sche Zusammensstzung 832060 005| 023 0013| 0005 0007| 002| 003]| 0011 0.045 00010 0.003 0.0010 0.002
Ti(%] As%)] N,[%} Ca%| Pb[%) Sn%] SH{%) O}%)} %) Za[%) W[%] Bj%] z%) | Cp 1%
0,001¢ 0.0053 0.0022 0.010 | 00010 0,0610 0.0023 | 0.0010 0,0004 0,10
Wiasciwasci mechaniczne - Mechanical properties - Machanische Eigenschaften
807.1 co2.1 co3 ct2 c131 C1a2 082
Nr parti padanej Whirsnodci mochanicane - ‘Temperausa_badania Rm a A) Grubod¢ powiaki Znpedba
QM Batch No Keninak Tas! wmparature R A %] £rednia
WK Los Nr Muchanzal progurtes - Prjfiomperaur Rm A MY Thickoss of Zn coatvalue
Mpction [MPa) averans
mochanigche Eigongshafien - ZinkuberzugMiltehwert
Richiong ¢m2
040007593595 I 245 371 ABO 353 301

T - Pogezeczny: TransverseTransversaker, L- Wediusry 7 Longitudingl Langstactend: 1 - Po walkowsniu nomalziacym i Alter notmakzing rolling/Nuch normesmeerendes Watzen. 2 - Po normabzucy / Aflec nornalizalion INach Koroelisiening, ob - dobre / good / gut
Badany matarial nie wykazal radioaktywnosci. Pomiar zostat wykonany przy uzciu systemu GENIE 2000, produkeja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system. manufaciured by Canberra-Packard.

In dem untersuchten Material wurde keine Racioakbivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht. Hersteller: Canberra-Fackard.
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ADt

~Nd A3
ArcelorMittal Poland S.A. Oddzial w Krakowie ATEST 2.2/ TEST REPORT 2.2 Nr: " s il
. Ufastek 1 30-969 Krakow WERKSZEUGNIS 2.2 EN 10204 1002348077 Arceloriittal
202.1 Krakéw. 18.08.2018
D01 Powierzchinia | wymiary - Sprawdzono zgodnodt z zamowieniem | 201 Na podstawie prze prowadzonych badan uznano. & wykonany wyroh jest zgodny 2 warunkan: zamowienia. ADS  Zarzadzanie Jakostig Wyraby Plaskse
Surface and dimenson - tested according to purchase order On ihe basis of the tests ¢ has been recognized thal the product corforms with the order requirements, Clualily Managemen: Fiat Products
Oberflache und Masse - Gepraft enlprechend der Bestellung Nach der durchgefihaen Prifungen wurde festgestellt, das des Erzeugnis den Anfrderungen der Besteflung entepricht. 202 2Qualllatsmanagemnl Flachprodukie

ROL-MEX
Skiad Matenakow Przemystowych i Rotniczych
Marian Piotrowski
Bystrzyca Nowa 107 , 23-107 Strzyzewice
NIP 713-020-61-23
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